Zatacznik nr 1

Specyfikacja Techniczna

Modernizacja uktadu ogélnego odpylania na Instalacji Granulacji A-32
Opis Zagadnienia:

Uktad ogdlnego odpylania jest elementem instalacji granulacji, ktérego zadaniem jest
usuwanie pyléow z urzadzen technologicznych (giéwnie transporteréw, elewatoréw,
kruszarki produktu itd.) Uklad odpylania skiada si¢ z nastgepujacych elementow -
czerpnia powietrza S413502, wentylator ssacy G413502, nagrzewnica powietrza
E413503, kanaly doprowadzajace gorace powietrze do urzadzen i odprowadzajgce pyty,
filtr ogolnego odpylania $413503, zawo6r dwuklapowy H413510, wentylator wyciggowy
G413503. Schematy technologiczne przedstawione sa w Zalagcznikach 1a (a-d)
(dokumentacja zostanie przekazana po podpisaniu umowy NDA o zachowaniu
poufnosci).

Uktad odpylania ma za zadanie usuwac¢ pyly z urzadzen, ktére mogtyby sie wydostawac
w przestrzen instalacji, a nastepnie oddziela¢ je od powietrza procesowego i zawracaé
do procesu produkcyjnego. Oczyszczone powietrze kierowane jest do emitora kolektora
wezta granulacji E-503. Pyly, osadzaja sie na filtrach workowych, powietrze pod
cisnieniem otrzepuje worki, natomiast pyly powinny opada¢ swobodnie na dwa
podajniki slimakowe, skad powinny by¢é usuwane do przesypu zbiorczego, a nastepnie
poprzez zawér dwuklapowy kierowane do zbiornika rozpuszczania F413201, gdzie
przygotowywana jest kompozycja nawozowa. Pyly skladajg sie gtéwnie z azotanu
amonu.

Identyfikujemy na tym etapie nastepujace problemy:

- zbrylanie pytéw na filtrach workowych, pomiedzy podstawa workéw. Czesé pytéw nie
zostaje strzepana z workéw, pozostaje na nich, co w perspektywie czasu doprowadza
do ich zbrylenia i blokowania workow.

- pyly osadzajg sie na komorze filtra, powstajg narosty na wewnetrznej obudowie.

- tworzg sie zbrylenia w korytach podajnikéw slimakowych, wzrasta ich pobér pradu co
ostatecznie prowadzi do ich zatrzymania z przeciazenia.

- nastepuje osadzanie sie pytlow na heliksach podajnikéw slimakowych,

- nastepuje osadzanie sie pytow w przesypach zbiorczych,

- nastepuje osadzanie sie pytow na podajniku dwuklapowym.

- ponadto, heliksy slimakow sg podatne na pekanie.
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Powyzsze problemy generuja zbrylenia i wadliwg prace urzadzen, co prowadzi do

koniecznosci udrazniania uktadu — mechanicznie lub woda — w czasie pracy instalacji.

Uklad zostat doposazony w 3 szt. wibratoréw pneumatycznych na przesypach

zbiorczych, celem zmniejszenia czestotliwosci udrazniania zablokowanych przesypoéw.

Czesciowo problem zostal rozwigzany (czestotliwos¢ udrazniania i obijania przesypéw

jest mniejsza) natomiast wystepuje problem z pekaniem podstaw wibratoréw). Nie

wplyneto to na problem w filtrze i na podajnikach slimakowych.

Sklad chemiczny pytéw (wskazano maksymalne wartosci poszczegoéinych skitadnikéw):

wilgo¢ — do 3%,

azot catkowity (pochodzacy z azotanu amonu) — do 34%
siarka catkowita (pochodzaca z siarczanu amonu) — do 15%
dolomit — do 21%

anhydryt — do 21%,

siarczan glinu — do 2%

Parametry operacyjne:

Temperatura pytéw — do 100 st. C, zwykle 80 — 90 st. C

Temperatura powietrza wlotowego — do 90 st. C , zwykle 60 — 75 st. C
Ustawienie przepustnic wentylatorow — zwykle G413502 — 10- 20%,
G413503 10 — 17%.

Z uwagi na zawartos¢ azotanu amonu, brak mozliwosci w naszych
warunkach okreslenia granulometrii pytow,

Brak mozliwosci zmierzenia ilosci pytow podawanych do filtra,
Zamawiajacy nie dysponuje aktualnymi pomiarami przeplywu powietrza
przez filtr. Wykonanie niezbednych pomiaréw lezy po stronie Wykonawcy

(jezeli jest wymagane).

Zataczamy dokumentacje techniczng urzadzen pracujacych w wezle — Zatacznik

nr 1b (dokumentacja zostanie przekazana po podpisaniu umowy NDA o

zachowaniu poufnosci).

Parametry projektowe — zgodnie z dotgczong dokumentacja.
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1. Specyfikacja techniczna:

e Wykonanie analizy przyczyny (RCA) wystgpienia problemow w filtrze S413503, na
podajnikach U413501 A/B oraz zaworze dwuklapowym H413510. Dostarczona w
formie raportu zawierajgcego analize sytuacji, podanie przyczyn powstawania

zaburzen oraz wnioskéw. Analiza powinna zawierac:

= ocene zastosowanego rozwigzania w warunkach przemystowych — instalacji
produkujacej nawozy azotowe,

» ocene wptywu parametréw procesu,

» ocene konstrukgji istniejacych urzadzen,

» ocene wptywu temperatury i wilgoci,

*= rekomendowane dziatania wraz z uzasadnieniem technicznym.

e Zaproponowanie i wdrozenie kompleksowej modyfikacji ukitadu, celem
uczynienia go bezobstugowym w czasie pracy instalacji.

o Uklad powinien zapewnia¢ ciagla prace pomiedzy planowanymi postojami
Instalacji Granulacji bez koniecznosci wykonywania czynnosci odtykania,
udrazniania, mycia lub recznego usuwania narostow - wolny od
powstawania narostéw, swobodnie transportujgcy pyly do procesu.
Urzadzenia nie powinny byé blokowane przez narosty i zbrylenia.
Pracownicy w czasie pracy ukladu i pracy instalacji nie powinni byé¢
angazowani do jego udrazniania lub mycia.

e Zapewnienie dostepu do miejsc rewizyjnych technologicznych i konserwacyjnych
utrzymaniowych (wtazy, przytacza i punkty do ewentualnego mycia ukfadu i innych
elementéw wymagajacych demontazu i kontroli) — zapewnienie dostepu poprzez
wykonanie odpowiednich podestéw lub ich dostosowanie do bycia obstugiwanym
Z poziomu pietra.

e Jezeli zostanie utrzymana obecna technologia, wykonanie wtazéw u gory filtra,
ktére nie bedg powodowaty zmiany sprawnosci oraz wielkosci emisji celem
umozliwienia sptukiwania filtrow z narostoéw w czasie postoju.

e Jezeli wymagane bedzie mycie, montaz permanentnych przytaczy bgdz wiryskow
wody zdemineralizowanej do urzgdzenia.

o Jezeli wymagane, wykonanie tac zlewczych i kolektorow do gromadzenia wody z
mycia i skierowania jej do odpowiednich zbiornikow Sciekowych — proponowany

F415001 usytuowany w budynku instalaciji.
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» Tace, kolektory, odwodnienia i przytgcza do mycia muszg by¢ wykonane jako
szczelne, odporne na oddziatywanie roztworéw zawierajgcych azotan amonu,
siarczan amonu, siarczan glinu oraz zawiesiny mineralne. Materiaty
konstrukcyjne muszg by¢ dobrane z uwzglednieniem wiasciwosci korozyjnych
i Sciernych pytdw oraz roztworow powstajgcych podczas mycia. Jezeli
rozwigzanie techniczne bedzie wymagato mycia, ptukania lub okresowego
usuwania narostow z uzyciem wody, Wykonawca musi zaprojektowaé szczelny
system odbioru sciekobw przemystowych z mycia, bez mozliwosci ich
niekontrolowanego przedostania sie do gruntu, kanalizacji deszczowej lub
Srodowiska.

» Rozwigzanie techniczne powinno ogranicza¢ konieczno$¢ mycia uktadu woda.
Jezeli mycie bedzie niezbedne, nalezy zminimalizowac ilo$¢ wdd z mycia oraz
zapewni¢ ich kontrolowane skierowanie do uzgodnionego uktadu
technologicznego albo kanalizacji przemystowej, bez ryzyka przedostania sie
azotanu amonu do kanalizacji deszczowej, gruntu lub srodowiska.

o Uwzglednienie pracy uktadu w srodowisku agresywnym, charakteryzujgcym sie
korozyjnym oddziatywaniem azotanu amonu i siarczanu amonu oraz $ciernym

oddziatywaniem pytéw dolomitu i anhydrytu.

2. Zakres prac / dostawy:

o Dobdér i zakup materiatow, wykonanie i montaz elementéw w ramach modernizacji
po stronie Wykonawcy,

e uzgodnienie planowanej modyfikacji z przedstawicielami Zamawiajgcego.

e Jezeli wymagane, przeprowadzenie stosownych uzgodnien z UDT.

o Dostarczenie harmonogramu przeprowadzenia prac. Aktualizowanie
harmonogramu na biezgco i informowanie o] ewentualnych
przyspieszeniach/opdznieniach.

o Dostarczenie uzgodnionej petnej dokumentacji projektowej przed rozpoczeciem
prac.

e Dobdr technologii wykonania po stronie Wykonawcy,

e Dokonanie wszelkich pomiaréw po stronie Wykonawcy,

e Modernizacja uktadu odpylania nie moze powodowac¢ zwiekszenia emisji gazow
i pytdow do powietrza w stosunku do pozioméw okreslonych w obowigzujgcym

pozwoleniu zintegrowanym. Dla emitora powigzanego z weztem granulacji nalezy
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zapewni¢ dotrzymanie dopuszczalnych emisji okreslonych w pozwoleniu
zintegrowanym, w szczegolnosci dla pylu ogdtem oraz amoniaku. Przyjete
rozwigzania techniczne muszg zapewnia¢ stezenie pylu za filtrem ogdlnego
odpylania nie wieksze niz 10 mg/Nm?3, (mierzone przez system detekcji pytéw na
emitorze granulacji, pomiar po stronie Zamawiajgcego) oraz nie moze wptywacé na
pozostate wezly instalaciji,

e Zabranie odpadow powstatych w czasie prac,

e Uporzadkowanie terenu prac po zakonczonej modernizaciji,

o Wykonawca jest wytwércg odpadow powstatych w wyniku prowadzonych prac (z
wytgczeniem ztomu) i ponosi petng odpowiedzialnos¢ za ich magazynowanie,
transport oraz przekazanie podmiotowi posiadajgcemu wymagane uprawnienia do
gospodarowania odpadami.

o Wykonawca, na wilasny koszt, przekaze wytworzone przez siebie odpady
podmiotowi posiadajgcemu wymagane uprawnienia do gospodarowania
odpadami.

o Warunkiem odbioru ustugi jest przedtozenie zestawienia danych dotyczgcych
odpadow powstatych podczas realizacji prac objetych Umowa/Zleceniem (zgodnie
ze wzorem okreSlonym w ,Wytycznych dla Wykonawcéw prac”) oraz Kart
Przekazania Odpadow (KPO). W przypadku braku obowigzku wystawienia KPO
Wykonawca przedtozy pisemne os$wiadczenie zawierajgce podstawe zwolnienia z
tego obowigzku.

e Nadzér nad rozruchem technologicznym zmodernizowanego wezta ogoélinego

odpylania — wskazanie parametrow pracy i monitorowanie stabilnosci uktadu.

Wymagania:

Wykonawca w ofercie zobowigzany jest przedstawi¢ proponowana koncepcje
rozwigzania wraz z opisem mechanizmu eliminacji przyczyn powstawania narostow i
zbrylen

Wykonawca musi odby¢ wizje lokalna.

Dokumentacja projektowa (wykonawcza i powykonawcza) musi by¢
uzgodniona z Rzeczoznawcami ds. BHP, zabezpieczen przeciwpozarowych
oraz w uzasadnionych przypadkach z Rzeczoznawcg ds. sanitarno-
higienicznych. Dokumentacja przedstawiona do zaopiniowania musi by¢ w

jezyku polskim. Wymagane s3:
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* rysunki wykonawcze,

» dokumentacje powykonawczg,

» instrukcje eksploatacji,

* instrukcje konserwacji,

» liste czesci zamiennych,

= deklaracje zgodnosci,

» certyfikaty materiatowe,

= DTR urzadzenh.

= Zaktualizowane schematy P&ID,

» Zaktualizowana dokumentacja AKPIA.

Wszystkie prace  zwigzane z  projektowaniem/budowg/rozbudowg
/przebudowa/nadbudowsg/ zmiang sposobu uzytkowania obiektéw ANWIL S.A.,
nalezy prowadzi¢ w oparciu o wszystkie obowigzujgce w ANWIL S.A. Standardy
Techniczne - ZODS nr 01/2021 - Zatgcznik 6.1.

W przypadku montazu urzgdzenh w strefach zagrozenia wybuchem Wykonawca
zobowigzany jest do przygotowania Dokumentacji Ex zgodnie z zatgcznikiem
1e - Instrukcjg eksploatacji i dokumentowania kontroli elektrycznych urzgdzen
Ex na terenie ANWIL S.A. (zarzadzenie 1/2019).

Wykonawca jest zobowigzany przed przystgpieniem do prac do zapoznania sie
i stosowania obowigzujgcych Wewnetrznych Aktow Organizacyjnych ANWIL
S.A. z zakresu Bezpieczenstwa i Higieny Pracy.

Realizacja prac powinna odbywac¢ sie pod Nadzorem przedstawiciela Firmy
Wykonawczej. Oferent/Wykonawca zobowigzany jest do przekazania
Zamawiajgcemu  listy  pracownikbw  Nadzoru  (oséb  funkcyjnych
reprezentujgcych Wykonawce) upowaznionych do odbioru pisemnych
zezwolen oraz polecen pisemnych na wykonywanie prac.

Wykonawca zobowigzany jest na biezgco utrzymywac tad i porzgdek w miejscu
wykonywania prac.

Wykonawca zobowigzany jest do odbycia wymaganych na terenie ANWIL S.A.,
szkoleh wprowadzajgcych obejmujgcych: zagrozenia wystepujgce na
poszczegolnych instalacjach, poruszania sie po terenie, bezpiecznych zasad
wykonywania pracy oraz postepowania w sytuacjach awaryjnych. Szkolenie
niezbedne jest do uzyskania zgody na wejscie na teren ANWIL S.A. oraz

wykonywania pracy.
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Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia na Zzadanie Stuzb
Prewencyjnych ANWIL S.A., kart szkolenia wstepnego oraz stanowiskowego,
zaswiadczen z odbytych szkolen okresowych oraz orzeczenh lekarskich i
kwalifikacji/uprawnien wymaganych przepisami prawa (np. uprawnienia
spawacza, UDT, itp.) pracownikow, ktorzy bedg $wiadczy¢ prace na rzecz
ANWIL S.A.

Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia niezbednych srodkow ochrony
indywidualnej dostosowanych do zagrozen wystepujgcych na terenie ANWIL
S.A. oraz specyfiki wykonywanej pracy.

Wykonawca zobowigzany jest do wyznaczenia Koordynatora BHP w
przypadku, gdy w tym samym miejscu prace wykonywane sg przez co najmnie;j
dwie brygady tego samego pracodawcy lub przez pracownikow zatrudnionych
przez roznych Pracodawcéw.

Wykonawca przed rozpoczeciem prac na terenie ANWIL S.A. zobowigzany jest
do sporzadzenia Instrukcji Bezpiecznego Wykonywania Robdét (IBWR),
zawierajgcej co najmniej:

» cel, zakres pracy,

» sposob przygotowania miejsca pracy,

» sposob wykonania pracy,

» rodzaje zagrozen, mozliwosci ich wystgpienia, zasady bezpieczenstwa
w razie ich wystgpienia oraz sposoby zapobiegania zagrozeniom
zwigzanym z wykonywaniem tych prac,

» okres$lenie na schemacie lub w inny sposdb miejsca i sposobu dokonania
odtgczen, odprowadzen i doprowadzen medidw i energii, jezeli dotyczy
zakresu zleconych prac,

» dokonanie oceny ryzyka zawodowego dla wykonywanego zadania,

» podanie kwalifikacji i sposobu przygotowania pracownikow do
prowadzenia prac, w tym zabezpieczenia w $rodki ochrony zbiorowe;j
i indywidualnej,

» ustalenie osob odpowiedzialnych za przygotowanie, prowadzenie
i nadzér nad pracami,

» postepowanie w przypadku awarii, w tym sposoby i drogi ewakuacji,



>

Zatacznik nr 1

oraz inne zagadnienia okreslone w odrebnych wewnetrznych aktach
organizacyjnych, np. Instrukcji bezpieczenstwa prac w przestrzeniach
zamknietych.

IBWR musi by¢ przedtozona do zaopiniowania przedstawicielowi
Obszaru Prewencji, BHP i Ochrony Srodowiska ANWIL S.A -

olga.kardasz@anwil.pl

Wykonawca zobowigzany jest przed rozpoczeciem prac do przedtozenia

Zamawiajgcemu uzupetnionych zatgcznikéw 1.3; 1.4; 1.6; 1.8; 1.9 stanowigcych

zatgcznik do Zarzgdzenia w sprawie wprowadzenia wytycznych do stosowania

dla Wykonawcéw prac na terenie ANWIL S.A.

Gwarancja na dostarczone urzgdzenia i wykonane prace min. 24 miesigce od

daty podpisania koncowego protokotu odbioru prac. Wykonawca gwarantuje

osiggniecie wymaganych parametréow eksploatacyjnych okreslonych w

niniejszej specyfikacji.

Wymagania w zakresie ochrony srodowiska:

>

Planowana modernizacja ukfadu ogolnego odpylania Instalaciji
Granulacji A-32 musi zosta¢ zaprojektowana, wykonana, uruchomiona
i przekazana do eksploatacji w sposob zapewniajgcy zgodnosé
z obowigzujgcym pozwoleniem zintegrowanym dla Obszaru Produkciji
Nawozéw ANWIL S.A., wymaganiami prawa ochrony srodowiska,
wymaganiami  najlepszych  dostepnych technik, jezeli majg
zastosowanie, oraz wewnetrznymi wymaganiami ANWIL S.A. w zakresie
ochrony srodowiska.

Wykonawca zobowigzany jest jednoznacznie wskazaé, czy
proponowana modernizacja wptywa na parametry pracy emitora E-503
(emitor kolektora wezta granulacji), w tym na przeplyw gazéw
odlotowych, temperature, wilgotnos¢, skuteczno$¢ odpylania, opory
przeptywu oraz warunki prowadzenia pomiaréw emisji. W przypadku
wptywu na ktérykolwiek z tych parametréw Wykonawca zobowigzany
jest przedstawi¢ ocene, czy zmiana wymaga aktualizacji dokumentac;ji

Srodowiskowej lub wystgpienia o zmiane pozwolenia zintegrowanego.

Wymagania oraz wytyczne branzy systeméw sterowania DCS.
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Wymagana jest kompleksowa implementacja strategii sterowania dla
nowo projektowanego uktadu w istniejgcym na instalacji systemie DCS
Centum VP firmy Yokogawa zakfadajgc ich rozbudowe. Nie dopuszcza
sie stosowania rozwigzan opartych na lokalnych sterownikach PLC.
Niedopuszczalne jest stosowanie sterownikow w ramach dostaw
pakietowych. Warunkiem koniecznym jest by wszelkie uktady
sterowania, regulacji, pomiary itp. muszg zosta¢ zaimplementowane w
nadrzednym systemie sterowania DCS.

Wymaga sie wskazania podwykonawcdéw w branzy systemow
sterowania DCS. Anwil akceptuje tylko producentéw systeméw lub
podwykonawcéw  posiadajgcych  odpowiednie  certyfikaty oraz
doswiadczenie w konfiguracji systeméw DCS istniejgcych na zaktadzie
A32. Zarébwno co do producenta, typ jak i obecnej wers;ji
oprogramowania.

Z uwagi na ograniczenia zwigzane z poszczegolnymi certyfikatami dla
systemoéw, preferuje sie, aby rozbudowy i modyfikacje systeméw DCS

realizowane byty przez producenta systemu — Yokogawa Poland.

Realizacja prac montazowych w zakresie:

zakupu i dostawy wszelkich niezbednych elementéw systemu DCS oraz
wykonanie kompleksowych prac montazowych,

rozbudowa systemu DCS o nowe sygnaly sterujgce i kontrolujgce
parametry dziatania, nastawy regulatoréw, uktadéw blokadowych dla
catego ukfadu,

przeprowadzenie petnych testéw funkcjonalnych projektowanych
obwodow, potwierdzonych odpowiednim protokotem,

udziat w rozruchu i uruchomieniu instalaciji.

Realizacja prac konfiguracyjnych w zakresie:

wykonania kompleksowej implementacji (punkty pomiarowe, uktady
regulacji, uktady blokadowe, grafiki operatorskie, itp.) w systemie DCS w
zakresie obejmujgcym realizowany projekt.

Przy opracowywaniu projektéw, doborze urzgadzen i materiatow,

zakupach, a takze realizacji wszelkich prac rozbudowie/modyfikacji

9
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objetych niniejszg specyfikacjg techniczng nalezy uwzgledni¢ wszystkie
obowigzujgce dla branzy PiA przepisy prawa oraz normy, a takze
standardy techniczne i wymagania Zamawiajgcego. ,\Wymagania ogolne
budowy nowych i modernizacji instalacji produkcyjnych w branzy PiA —
zatgczniki techniczne do kontraktow — Zat. 4.1.”

» Wszelkie odstepstwa od wymagan technicznych - ,Wymagania ogdlne
budowy nowych i modernizaciji instalacji produkcyjnych w branzy PiA —
zatgczniki techniczne do kontraktow”) muszg by¢ przedmiotem
pisemnych ustalen pomiedzy Inwestorem a Kontraktorem.

» Warunkiem przystgpienia do realizacji zakupdéw, dostaw i prac
montazowych jest uzyskanie uzgodnien - pozytywna opinia do
dokumentacji technicznej wydana przez Biuro Automatyki i Elektryki
(SG) oraz NiUR Nazowy.

e WYMAGANIA DZIALU INSPEKCJI DOTYCZACE URZADZEN
PODLEGAJACYCH POD DYREKTYWE CISNIENIOWA PED ORAZ UDT/TDT
— zatgcznik 1d.

Wymagania dodatkowe (preferowane, nie obligatoryjne). Oferent moze dodatkowo
przedstawic referencje:
e z pozytywnie zakonczonych projektow modernizacji instalacji odpylania
przemystu chemicznego nawozowego lub pokrewnego w ciggu ostatnich 5 lat.
e potwierdzajgce poprawng prace zmodernizowanej instalacji po okresie min. 12
miesiecy.
Referencje majg charakter wytgcznie informacyjny, a ich przedstawienie lub brak nie

bedzie miato wptywu na ocene oferty ani wybor Wykonawcy.

3. Termin wykonania / dostawy:

¢ Do ustalenia na podstawie zakresu i harmonogramu prac Wykonawcy — propozycije
terminu realizacji po zapoznaniu sie z harmonogramem przedstawi Zamawiajgcy

na podstawie harmonogramu postojéw remontowych dla Instalacji Granulaciji.

4. Zalaczniki:

e Zatgcznik nr 1a — Schematy Technologiczne
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e Zatgcznik nr 1b — Dokumentacja Techniczna urzadzen

e Zalgcznik nr 1c - Standardy Techniczne (ZODS nr 01/2021)

e Zalgcznik 1d — Wymagania Dziatu Inspekcji UDT, TDT, ZDT.

e Zalgcznik 1e — Instrukcja eksploatacji i dokumentowania kontroli elektrycznych
urzgdzen Ex na terenie ANWIL S.A. (zarzgdzenie 1/2019)

Dokumenty i wytyczne obowigzujgce Wykonawce, dostepne na stronie internetowe;:

https://anwil.orlen.pl/pl/Oferta/Strefa-zakupow/Wytyczne-dla-oferentow-i-dostawcow

>

Wycigg z Zarzadzenia w sprawie przestrzegania bezpieczenstwa przy prowadzeniu
prac szczegolnie niebezpiecznych (58_2020)

Wyciag z zarzgdzenia w sprawie wprowadzenia Instrukcji ruchu osobowego w ANWIL
S.A. (40_2020)

Wyciag z Zarzadzenia w sprawie prac na wysokosci realizowanych w Anwil S.A.
(51_2020)

Wycigg z Zarzadzenia w sprawie wprowadzenia wytycznych do stosowania dla
Wykonawcéw prac na terenie ANWIL S.A. (56_2020)

Wyciag z Zarzgdzenia Operacyjnego w sprawie wprowadzenia ,Instrukcji organizacji
bezpiecznej pracy przy urzgdzeniach energetycznych w ANWIL S.A”
(ZODS_02_2020)

Wyciag z Zarzgdzenia w sprawie prac w przestrzeniach zamknietych realizowanych

na terenie ANWIL S.A., (49/2020)

o Dyrektywy i przepisy
» Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE Ilub jej nastepca Machine
Regulation.
= Dyrektywa ATEX 2014/34/UE (wykonawca zobowigzany jest
przeprowadzi¢ analize wymagan ATEX dla modernizowanego
uktadu oraz uwzgledni¢ jej wyniki w projekcie.

= Dyrektywa PED 2014/68/UE dla elementéw cisnieniowych.

= PN-EN 12779 (instalacje odpylania),

= PN-EN ISO 12100 (ocena ryzyka maszyn),

= PN-EN 60204-1 (wyposazenie elektryczne maszyn),
* PN-EN ISO 14120 (ostony),

= PN-EN ISO 14122 (podesty i dojscia),
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=  PN-EN 1090 (konstrukcje stalowe).

5. Warunki techniczne wykonania i odbioru ustugi / dostawy:

- Odbiér na podstawie zatwierdzonego protokolu 2z rozruchu technologicznego

zmodernizowanego wezta uktadu ogolnego odpylania.
- Warunkiem odbioru jest:

e brak zatrzymanh slimakéw z powodu powstawania narostéw/zapchania/niedroznosci

ukfadu w czasie testu,
e brak koniecznosci recznego udrazniania w czasie testu,
e brak koniecznosci mycia w czasie testu,

¢ potwierdzenie, ze modernizacja nie spowodowata pogorszenia parametréw emisji pytu,
nie spowodowata nowych miejsc emisji niezorganizowanej, nie wymaga
niekontrolowanego mycia podczas pracy instalacji oraz zapewnia bezpieczne

i szczelne postepowanie z pytami, osadami i Sciekami z ewentualnego czyszczenia,

e brak narostéw ograniczajgcych przekroj przeptywu o wiecej niz 10%, ocena zostanie

dokonana podczas inspekcji wizualnej po zakohczeniu testu ruchowego.

e cCiggta praca przez minimum 8 déb produkcyjnych, przy zmiennym obcigzeniu instalacji
( 0 = 110%, praca instalacji moze by¢ przerywana, co nie powinno mie¢ wptywu na

stabilnos¢ uktadu odpylania).

- przed przystgpieniem do rozruchu technologicznego, cata dokumentacja musi byé

dostarczona i zatwierdzona przez branzystow ANWIL S.A.
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